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Vorriohtung aura Auf tragen von 
Leimatreifen auf laufende Mate- 
pialbahnan oder -zuschnitte. 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung aura 
Auftragen yon Leimatreifen* auf laufende MateriaXbahnen 
oder -zuachnitte aus Papier, Pappe o. dgl. mit einera Leim- 
vorratsbehaiter . einem an dieeen angeachlosaenen Leiroauf- 
tragteii und einem in diesero angeordneten angetriebenen 
Lelmf ttrderglied. 

Eine Leimauftragvorrichtung dieser Art 1st durcb die 
USA-Patentschrif t 2 965 066 bekannt. Bei ihr mtindet ein 
waagerecnter AbfiuflkanaX des oben fur den Zutritt der 
AuflenXuft offenen Vbrratsbehmtera in einen SteigkanaX/ 
der oben durch ein SchBpf- und Auftragrad abgeaehXoaaen 
ist. baa SohBpf- und Auftragrad i&uft in einen unteren 
Tail seines Umfanges in einera Oehause, wobei gegen- 
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tiber der Gehtwisewend ein die Dlcke der mitgenommehen Leim- 
schicht begrenzender Spalt belasaen 1st. Bine derartige 
Spaltabdichttmg neigt zum Verschmutzen. Auflerdem hat der 
Auf tragteil nit dera SehBpf- und Auf tragrad eine betrKoht- 
ltohe Bauh8he, die ea unmi$«lich macht, den Leira In kleinem 
Abstand von der zuaammenftlbrungBS telle zweler im spitzen 
Wlnkel zusawmenlaufender, aitelnander zu verklebehder Mate- 
rlalbahnen auf zutragen. Ea kann daher bei dieser vorzugB- 
weiae in Formularsatzmaachinen Ubliohen Zusammenfuhrung der 
Materialbahnen nicht den Umstand Rechnung getragen werden* 
dafl bei Verarbeitung von HeiBschoielzklebera die auf die 
Materlalbahn aufgebrachte Leiaschlcht sehr rasch erst^rrt 
und daher die Leimauf tragatelle in einem kleinen Abstand 
von der ZusammenfUhrungsstelle der lauf enden Materialbahn 
liegen muB. Um dies zu ermOglichen, mufl der Auf tragteil des 
Leimgerttts kleine Hehenabmessungen haben. 

Dieser Pordening genUgen bekannte Lelmgerttte, bei denen 
der Leln aus einem Vorratsbeh&iter nittels einer Fumpe Uber 
eine Rohrleitung einer an der Leimauf tragstelle vorgesehenen 
DUse zugefUhrt wlrd. Dieses OerKt 1st Jedoeh verhSltnis- 
mttfilg teuer. Bel der Verarbeltung von HeiBachmelzklebero, 
die rasch erstarren, 1st der zustttzliche Aufwand fllr die er- 
forderliche Behelzung aller leimfuhrenden Telle erheblioh. 

Bin welter Sohwierigic it ergibt sich dadurch, dafl aua 
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der in deh langen Kanalen zwischen DUs nCffnung und Pumpe 
nach denv Abstellen der Maschlne verbleibenden, verhaltnis- 
maflig grofien Menge beheizten Iielmes getoisse Bestandteile 
bei der Erwfirinung ausdanipren und lnt den Kanalen einen Uber- 
druofc erzeugen, der elnen unerwUnschten weifceren JDeimaus- 
tritt bedlngt, Dieser nachtragliche Leimaustritt flihrt zu 
yersohmutzungen der Maschlne und zu elnem ungewollt dioken 
Leimauftrag an Stellen der Materialbahn, die beim Abstellen * 
der Maschlne gerade der DUsenSffhung gegentlber lagen. Aus 
diesem Orunde sind in der Praxis an den Dttsen zusatzllehe 
Absperrmittel angebraoht worden» die beim Abstellen der 
Maschlne wirksam Werden. : Wegen der mBgllehen Verklebuhgen 
mtissen die kleinen VerschluBelemente nit mSgiichst grofler 
Kraft 'be ttttigt werden. Aus diesem Orunde hat 8 ion in der Praxis 
trotz des grofien baulichen Aufwandes eine Bet&tigung der 
Verschiufielenente mlttels Preflluf t zyllndern <*urchgesetzt . 
Maghetverschlusse haben sich nicht bewHhrt. 

Es 1st audh schon vorgeschlagen wordeh* eine Leimauf- 
tragvorrlchtiing der eingangs erwMhnten Art in der Weise zu 
gestalten, dafl der Leimvorratsbehalter als ttaterdruckber 
halter ausgeblldet 1st und in diesem eln solcher Unterdruok 
aufreoht erhalten wird # dafl sich der teimsplegel in eineifl 
rinnenftSrmigen Auftraggef&fi, in das von oben ber eln mit 
eineni Abstreif er versehenes angetriebenes SchiJpf- und Auf- 
tragrad hineinragt; selbsttatig auf die Oberkante der Ver- 
blndungsttffnung zwischen V rrafcabehfilter und Auftraggefiifl 
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eihstellt. Hierdurcfc wurd dl Auf gabe g 18a t» di BauhtJhe 
des AuftraggefHfies so weit herabzusetzen, dafl der Leimauf- 
trag in kleinem Abstand von der ZusammenfUhrungsstelle der 
mitelnander zu verklebenden Hater ialbahnen erfolgen kann. 

Mit gttnstigen Bedlngungen ftir den Leiroauftrag 1st dies© 
Aufgabe gemSfi der Erfindung dadurch gelBst, dafi das ange- 
ti'lebene Ftfrderglied in dem Auftragteil aua mindestens 

lnem Pumpenglied besteht* das In eine von der zu beleimen- 
den Materialbahn Uberlaufene DUsenbffming des Auftragteils 
unmittelbar ffcdert. Nunmehr kann der Leimspiegel in dem 
V rratsbeh&lter unter AtmosphBrendruok stehen, da das Pum- 
penglied bel abgestellter Maachine als Absperrorgan wirkt 
und also nur diejenige Lelmmenge durchlBfit, die es fttrdert. 
Das nur fur eine sehr klelne FBrdermenge auszulegende Pum- 
penglied beanapruoht in dem Lelmauf tragteil nur wenig Platz, 
so dafi das letztere mindestens ebenso' kleirie HOhenabmessungen 

rnalten kann wie bel der vorerwBhnten Leimauftragvorrich- 
tung. Zwischen dem Pumpenglied und der DUsenaustrittsBff- 
nung bef lndet sich nur eine ganz klelne Menge Leim, bei der 
die unerwllnschte Dampfbildung in HelBscbmelzklebern nach 
dem Abstellen der Masehine praktlsch zu keinem unerwUnsoh- 
ten Leimauatritt flihren kann. Das Pumpenglied bildet nach 
dem Abstellen der Masehine unmlttelbar vor der DUsen- 
Bffnung einen sicher wirkenden automatisoben Verschlufl. 
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Bel elner bevorzugten AusfUhrungsform 1st das Pumpen- 
glied eine Zahnradpumpe. Zur Erzeugung paralleler Lela*- 
streifen kttnnen In dent Auftraggef&g zwei odor mebr achs- 
gleiche Zahnradpumpen vorgesehen warden, die je auf eine 
DUsenSffnung arbeiten und deren angetrlebene Zahnrfider 
auf der gleichen mlt der Treibwelle gekuppelten Welle 
sltzen. Zur Erzeugung elnes uhfcerbrochenen streifenf8rni-> 
gen Leimauf trages kann das Pumpenglied liber eta einstell- 
bares Schrlttschaltwerk angetrieben sein. 

Die Erf indung wird nachstehend an Hand elnes ih der 
Zeichnung dargeateilten Ausfllhrungsbelsplels erlKutert . 
. Es zelgen 

Pig. 1; eine Seitenanaioht elner erfindungsgemSaen 

Leimauf tragvorrlchtung, tellweise lo Sennit t. 

Pig. 2 . einen Sebnitt naoh Linie II - II der Pig. 1. 

. Das Auafubrungsbelapiel zeigt eine erf IndungsgemSfie 
Leimauf tragvorrichtung in Anwendung bei elner ublichen 
Zusaomentragaaschlne sit waagerecht laufender Materialbahn 1 
und elner dleser ron unten bar In einen schlanken spitzen 
Winkel tlber sine Uulenkwalie 3 zulaufehden Materialbahn 2, 
die siit der Materialbahn t verklebt warden soli. Bine Stift- 
Icetta 4 als geatelnsanes Zugeleoent fur beide MateMalbahnen 
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und ein Nieaerhalterad 5 bild n die Spit* dea Winkela, an 
der die belden Hater ialbahnen zuaammenlaufon. 

Die Lein»uftregvorriohtung hat elnen VorratabehBlter 10, 
der oben durofe einen Deckel 11 ait elner fiellif tunga»ffnung 
12 abaehliefibar 1st. in BodenhiShe geht von den VorratsbehSl- 
ter 10 in reehten Winteel ein den Auftragtell 13 tragender 
Arm 14 aua, der *on elnen aich bla in das Auftraggef ttfl 
hinein forteetzenden Abfluflkanal 15 durchsetzt iat. Der 
Auftragteil 13 bildet das Qehttuse fur eiiie Zahnradpunpe, und 
swap sind beira Ausftiltxungsbeiapiel swei achsglelohe Zahn- 
rHdorpaare 16,17 und 18,19 in waagerechter Ebene vorgeaeheh. 
Die Aonsen der ZabnrSder verlaufen parallel zu den Tragarm 
t*. per Abfluflfcanal 15 nUndet an Jeden ZahnriEderpaar unter- 
halb der Bingriffsatelle, an der die ZabnrHder in der in 
Fig« 1 durch Pfeile angedeuteten Drehrichtung nach unten 
laufen. Der den ZahnrHderpaar durch den Kanal 15 zulaufen- 
de Lein wird aonit in den Raun bberhalb der Eingrlf f a- 
stelle gefordert. Br tritt durch in der Wand dea Auftrag- 
teilo 1J nach oben geriehtete DUaeniJffnungen 20 aua, von 
denen Je eine einen ZahnrSderpaar zugeordnet iat. Die 
ZahnrBder 16 und t8 sitzen auf einer Welle 21, die auf 
der den Vorratabebillter 10 augekebrten Seite nit einer in 
elnen goatellf eaten Lager 23 gelagerten Treibwelle 22 ge- 
kuppelt iat. Die Treibwelle 22 trlgt ein Antriebarad 24. 
Di PunpensahnrSder 17 and 19 sind nur nit ibren Umfang 
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in tern Kbrper dea Aiif traggecaflea 13 geflihrt und werden von 
den flegehradern ml tgaschleppt ; Das ala Zahnrad ausgebildete 
Antriebsrad 24 stent mit; einer in dem Kaachinengeateil 25 ; 
gelagerten Welle 26 tiber ein Zahnrad 27 In getrieblieher 
Verblndung. Dae Zahnrad 27 1st auf der Welle 26 mit einem 
I«r«.ilauf 28 gelagert, der eine Mltnahme durch die tfielle 26 
nur in einer Drcbrichtung geatattet. 

Beim Aiiafubrungsbelsplel 1st die Antriebswelle 26 mit 
einem Schrittsehaitweric verbunden, das aus einem auf ibr 
sitzenden Hebelarm 29* einer an diesem angreif enden Sehub- 
stange 30 und einem deren Ende erfassenden radial verstell- 
s baren angetriebenen Kurbalarm 31 besteht. 

Die Materialbahri 1 Iftuf t mit ihreto zu beleimenden Rand- 
teil auf der Oberseite des Auftragteils 13. Im Bereich der 
Dtiaesof fnungeh 20 wird die Materialbahn 1 durch einen auf 
einer Welle 32 gelagerten tfiederhalter 33 an den Anftrag- 
tell angedrUckt".: Hierbei erzeugt der durch . die DUsenSff- 
nungen 20 austretende £eim an der Unterseite der Material- 
bahn t zwei parallele Leimatreifen a und b (Pig. 2), der 
die -balden Batmen an der unter dem Niederhalterad 5 befind- 
lichen ZuaammenfUhrungastelle ml telnander verklebt. Soil 
nur ein einsiger Leimstreifen aufgetragen werdenj so enth&lt 
der Auftragteii nur ein elnzlgea Pumpenzahnr&derpaar mit 
der zugehSrigen DtlaenauatrittsSffnung 20. 
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1st die Antriebawelle 26 nloht kontinuierlieh angetrie- 
ben, sondern dber das ▼ ratehend besohriebene Sohrittsohalt- 
werk nit dem Antrieb verbuaden, so wird ein xinterbrochener 
Lelmauf trag erslelt. Die Lltnge der elnxelnen Lelastreifen- 
atttoke let durch Verstellen der wirkaaaen Hinge das Kurbel- 
araes 31 einatellbar. Zwiachen den ZahnrKdern 27 und.2* besteht 
elne Dreh » ahlUberaetsung, die den Fortaohaltwinkel der 
PuapenrHder vergBflert 

PUr den Betrieb ait elnea HeiBachaelzkleber Bind der 
Vorratabehalter 1, der Tragara 14 und der Auftragtell 13 
in an aich bekannter Welae durch nioht dargeatellte Helx- 
leaente behelzt, die belapielaweiae in Pora von Heizpatronen 
in Bohrungen der Wandteile elngeaetzt Bind. 
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Neue Aasprttohi 

Vorrlehtung zum Auftragen von LelmatreiTen auf an der 
"* Auftrasstelle la wesehtllenen waagerecht lauf ende Hate- 
rialbahnen aua Papier, Pappo oder dergleichen von unten 
her* beatehend aua einen Leimvorratabebiilter, elnem an 
dleeen angeschlossenen, unter die Materialbahn groif en- 
den Xalmauf tragtelX nit elnem angetriebenen LelnfOrder- 
glled, daduroh gekennzeicfanet, dad das LelnfOrderglied 
duroh nlndestene elne den lelaauftragtell (13) Oe* 
hfiuae Desltaende Zabnradpunpe alt In elner xur Lauf- 
ricntung der Haterlalbabn parallelen Bbene llegenden Aohaen 
lhrea Zahnradpaarea (16,17 bat. 18,19) geblldet lat, dl 
In elne an der von der Hatertalbaton Utoerlauf enen Flaone 
dea Leinauftragtellea ■naitinntlenrte DOaentff Itauns (20) un- 
mlttelbar fOrdert. . 
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
da£ zur Erzeugung paralleler Lelmstrelf en In den Auf- 
traggeffcfl (13) zwei odor oenr achagleicne Zannr&der- " 
paare (16,17 und 18,19) vorgeaenen Bind, die Je auf 
elno BUsenoTfhung (20) arbelten und deren angetriebehe 
Zahnr&der (16 und 18) auf der gleichen mlt der Trelb- 
welle (22) gelcuppelten Welle (21) eitzen. 

3. Vorrichtung nach Anspruoh 1 und 2, dadurch gelcennzeich- 
net, dafl zur Erzielung elnea unterbrochenen Leliaauf- 
traga In den Pumpenantrieb eln elnatellxl>area Sohritt- 
eohaltwerlc (29,30,21) eingebaut iat. 
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